PLOMA

PLOMA, a.s. Velkomoravska 79, 695 31 Hodonin, CZ, Tel. +420 518 717 111, Fax +420 518 717 806
e-mail: post@ploma.cz, www.ploma.cz

PEFCI08-34-0013

BLOCKBOARDS
PN 007-49-**, PN 006-49-**

Product identification

Company standard relates to CSN EN 636 (49 2419).

The blockboards are wooden construction boards with a core veneered on both sides
with peeled veneers. The core is mostly made of whitewood. The surface vener

is typically made of poplar, birch, ceiba.

Use class in accordance with CSN EN 636 ,G“ — general use.

They are produced in the following quality classes: A/B, B/B, B/C

They are produced in transversal design, supplied either sanded or unsanded on both
sides.

Appropriate ures-formaldehyde glue or other suitable glues are used for gluing. Gluing
quality must meet the requirements for gluing class 1 in accordance with the standard
€SN EN 314-2 (IF 20, A100).

Formaldehyde emission class E1 in accordance with CSN EN 636.

Burning degree in accordance with CSN EN 13986 ,,D-s2, d0“
(Euroclass defined in EN 13501-1)

Risk class 1 in accordance with €SN EN 335-3 — interior dry use. The conditions
determine balanced moisture content of the material, as its humidity corresponding
with the temperature of 20°C and relative humidity of 65%.

Product testing

ES has issued Conformity Certificate for the product.

Following § 5 para.1, let. d) of the Government Regulation No. 190/2002 Coll., as
subsequently amended, and in accordance with the Regulation No. 89/106/EHS

the Notified Body No. 1393 issued the Product Type Test Certificate No. 1393-CPD-0011
for the plywood product for interior dry use as a non-supporting element — blockboard,
thickness class 25 to 50 mm on 28 July 2004.

Following § 5 para.1, let. d) of the Government Regulation No. 190/2002 Coll.,

as subsequently amended, the Timber Institute Prague issued, as a part of supervision,
the Certificate No. 1668/08 for the plywood product for interior dry use

as a non-supporting element on 15 May 2008.

ITC Zlin has examined the quality system in accordance with CSN EN 1SO 9001:2001 and
issued the Certificate No. 07 0157 SJ of 25 July 2007.

BUREAU VERITAS Certification, s.r.o0. has issued the Certificate No. 6001536/ to certify
the process of wood consumer chain C-o-C (within the applicable PEFC Czech Republic
regulations) in Ploma a.s. has been examined and found conformable with the
requirements of CFCS 1004:2006, revision 1.

Use of product

The product is designed for dry interior use (risk class 1).

The product is suitable for production of furniture, door frames, joinery production
and other suitable uses. Blockboard is the basic material which can be further treated
by veneering, lecquering and other suitable ways to seal the edges.

Not suitable for moist and wet use. The material is not designed for carrying
construction elements.

Transport, handling, storage

The product can be transported on vehicles secured against weather conditions.
It must be flat placed on wooden sticks of the same thickness. Individual bundles must
be secured against shifting during transport.

The products must be stored in closed rooms protected from weather conditions and
high relative humidity in order not to get damaged. They must be stored on even, solid
supports, minimum 8 cm from the floor. Individual bundles must be stacked, interlaced
by three sticks of the same thickness one over another to prevent deformations.

Waste disposal

Any waste arising from processing of blockboards use can be classified according to
the Act No. 125/2001 Coll. on Waste, and according to the Regulation of the Ministry
of the Environment No. 381/2001 Coll. (Waste Catalogue) into group 03 — waste from
wood processing and production of boards, furniture, cellulose and cardboard.
Waste type 030105 — sawdust, shavings, cuttings, wood, particle boards and veneers.

The most appropriate way of waste disposal is its further utilization, burning and
landfilling (landfill group S).

LISTELLARE
PN 007-49-**, PN 006-49-**

identificazione del prodotto

Norma aziendale segue la CSN EN 636 (49 2419).

Si tratta di pannelli costruttivi con anima formata da listelli di legno rivestita
bilateralmente da sfogliato. Per la produzione dell'anima viene utilizzato nella maggior
parte dei casi il legname di abete. Come lo strato superiore di copertura vengono
utilizzati soprattutto sfogliati di: pioppo, betulla, faggio, ceiba (fromager). Destinazione
d' utilizzo specificata & conforme alla norma €SN EN 636 —,,G“ — per scopi universali.

Prodotto in qualita: A/B, B/B, B/C

Prodotto in realizzazione trasversale. Fornito levigato bilateralmente oppure non
levigato.

Per l'incollaggio viene utilizzata la colla adatta ad urea-formaldeide o altri collanti
opportuni. Qualita d'incollaggio deve corrispondere alla esigenze della classe

n. 1 di incollaggio - conforme alla norma €SN EN 314-2 (IF 20, A100).

Classe di emissione di formaldeide E1 conforme alla norma CSN EN 636.

Classe di reazione al fuoco conforme alla norma €SN EN 13986 ,,D-s2,d0“
(classificazione EURO definita nella EN 13501-1).

Classe di pericolo n.1 conforme alla norma €SN EN 335-3 — ambienti interni secchi.
Queste condizioni caratterizzano |'umidita uniforme del listellare come I'umidita del
materiale corrispondente alla temperatura di 20°C e I'umidita relativa dell'aria di 65%.

prove del prodotto

Il fabbricatore ha rilasciato la dichiarazione CE di conformita del prodotto.

Secondo l'art. 5 comma 1, lettera d) del Decreto del governo n.190/2002 e in
conformita alla direttiva n. 89/106/CEE la persona notificata n. 1393 ha rilasciato
il Verbale di prova del prodotto n. 1393-CPD-0011 del 28/07/2004 per il prodotto
pannello multistrato per I'uso in ambienti interni, come elemento non portante -
listellare, classe di spessore da 25 a 50 mm.

Secondo l'art. 5 comma 1, lettera d) del Decreto del governo n.190/2002 é stato
rilasciato dall'lstituto sperimentale del legno, Praga, s.p., nell'ambito dell'attivita
di vigilanza, il Certificato n. 1668/08 del 15/05/2008 per il prodotto pannello
multistrato per I'uso in ambienti secchi.

La ITC Zlin ha effettuato |a verifica del sistema di qualita in conformita alla norma
CSN EN ISO 9001:2001 e ha rilasciato il Certificato n. 07 0157 SJ del 25/07/2007.

La BUREAU VERITAS Certification, s.r.o. ha rilasciato il Certificato n. 6001/536/I e con
il quale dichiara che la procedura della verifica di Catena di Custodia del legno CoC
(secondo le regole della PEFC Repubblica Ceca) nella PLOMA, a.s. & stata esaminata
ed é ritenuta conforme alle richieste della CFCS 1004:2006, revisione 1.

impiego del prodotto

Il prodotto e destinato agli impieghi in un ambiente interno (secco) (classe di pericolo
n.1). Per la produzione di mobili, controtelai per porte, prodotti di falegnameria ed altri
utilizzi. Il listellare & il prodotto base che in seguito viene finito, impiallaciato, laccato,
verniciato e in maniera opportuna vengono chiusi i bordi.

Non adatto per I'impiego in ambienti umidi o bagnati. Il materiale non é destinato
all'impiego per gli elementi costruttivi portanti.

trasporto, manipolazione, immagazzinaggio

| pannelli listellari si possono trasportare sui mezzi di trasporto protetti contro gli agenti
atmosferici. | pannelli listellari devono essere accatastati in piano su traversi di legno
aventi uguale spessore. | pacchi devono essere fissati per evitare il loro movimento
durante il trasporto.

I pannelli listellari devono essere immagazzinati in ambienti chiusi, protetti contro gli
agenti atmosferici e non esposti ad umidita relativa d'aria elevata per evitare il loro
danneggia-mento. Il prodottto deve essere immagazzinato su supporti di legno diritti

e stabili alla base, in altezza minima di 8 cm dal suolo. Ogni pacco accatastato uno
sopra l'altro deve essere suddiviso da n. 3 traversi con identico spessore perfettamente
perpendicolari per evitare le deformazioni.

smaltimento di scarti

Gli scarti di lavorazione dei pannelli listellari sono conformi alla legge n. 125/1997 della
Raccolta sugli scarti e conformi al Decreto del Ministero dell'Ambiente n. 381/2001
della Raccolta (Catalogo dei rifiuti) alla classe 03 — scarti di lavorazione del legno

e di produzione di pannelli, mobili, cellulosa, carta e cartone. Tipo di scarto 030105 —
segatura, piallatura, rifili, legno, truciolare e impiallacciatura.

Il modo migliore dello smaltimento di scarti & il loro riutilizzo oppure la discarica

(di classe S).



pfeprava, manipulace, skladovani

LATOV KY Latovky je mozZné prepravovat na dopravnich prostfedcich, ktery je zajistén proti povétrnostnim vliviim.
Musi byt uloZeny na plocho na dfevénych prokladech stejné tloustky. Jednotlivé svazky musi byt zajistény

PN 007-49-**, PN 006-49-** proti posunuti béhem prepravy.

Skladuji se v uzavienym prostorach, chranénych proti povétrnostnim vlivim a vysoké relativni vihkosti vzduchu,
aby nedochazelo k jejich poskozeni. Musi se skladovat na rovnych pevnych podlozkach, minimalné 8 cm od podlahy.

identifikace vyrobku Jednotlivé svazky musi byt ve stozich prolozeny tfemi proklady stejné tloustky nad sebou, aby nedochézelo k deformacim.
Podnikova norma navazuje na CSN EN 636 (49 2419).
Jsou to dievéné konstrukéni desky vyrobené oboustrannym preklizenim latovkového stfedu loupanymi dyhami. likvidace Odpadu

Na vyrobu stfedové vrstvy se pouziva prevazné smrkové fezivo. Na vrchni dyhu (preklizovacku) se pouzivaji
zejména dreviny topol, bfiza, buk, ceiba (fuma).
Oznaceni uréeni pouziti podle CSN EN 636 - "G" - pro vieobecné tcely.

Odpady vzniklé pFi zpracovani latovek Ize zafadit podle zdkona ¢. 125/1997 Sh. o odpadech a podle Vyhlasky ministerstva
Zivotniho prostfedi €. 381/2001 Sb. (Katalog odpad) do skupiny 03 - odpady ze zpracovani dfeva a vyroby desek, nabytku,
celuldzy, papiru a lepenky.

Vyrabéji se v jakostech: Druh odpadu 030105 - piliny, hobliny, odrezky, dievo, tfiskové desky a dyhy.

Nejvhodnéjsi zplsob likvidace vzniklych odpadd je jeho dalsi vyuZiti nebo skladkovani (skladka skupiny S).
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