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PLYWOOD

PN 005-49-**

Product identification

Product testing

Use of product

Transport, handling, storage

Waste disposal

Company standard relates to ÈSN EN 636 (49 2419) and DIN 68 705.
(Previously known as water-resistant plyood for general use.) The plywood boards are 
produced from peeled veneers of soft and hard wood, flat pressed. 
Use class in accordance with ÈSN EN 636 „S“ – building industry.
They are produced as
a) softwood (surface veneer of soft wood species) 
b) hardwood (surface veneer of hard wood species, inner layer of soft wood and hard 
wood species) 
c) all-beech
in the following quality classes:   coniferous: B/C, C+/C, C/C, C/D    decidous: C/C, C/D
They are produced in longitudinal design, supplied either sanded or unsanded 
on both sides.
Appropriate water-resistand glues are used for glueing. Glueing quality must meet 
the requirements for glueing class 3 in accordance with ÈSN EN 314-2 (BFU 100, AW 
100).
Formaldehyde emission class E1 in accordance with ÈSN EN 636.
Burning degree in accordance with ÈSN EN 13986 „D-s2, d0“ (Euroclass defined 
in EN 13501-1)
Risk class 1 in accordance with ÈSN EN 335-3 – interior dry use. The conditions 
determine resistance against direct weather conditions and effect of running water 
or steam. 

 

ES has issued Conformity Certificate for the product.
Following § 5 para.1, let. d) of the Government Regulation No. 190/2002 Coll., as 
subsequently amended, and in accordance with the Regulation No. 89/106/EHS 
the Notified Body No. 1393 issued the ES Conformity Certificate No. 1393-CPD-0009
for the plywood product for exterior use as a supporting elements (EN 636-3)
of 29 June 2004.
Following § 5 para.1, let. d) of the Government Regulation No. 190/2002 Coll., as 
subsequently amended, the Timber Institute Prague issued, as a part of supervision,
the Certificate No. 750/07 for the plywood product BFU 100 of 26 February 2007.
Following § 5 para.1, let. d) of the Government Regulation No. 190/2002 Coll., as 
subsequently amended, the FMPA Stuttgart issued the Certificate No. UZ-BWU 03-I 
14.01.11 of 25 April 2003 for the construction plywood manufactured in accordance
with DIN 68705, part 3.
ITC Zlín has examined the quality system in accordance with ÈSN EN ISO 9001:2001
and issued the Certificate No. 07 0157 SJ of 25 July 2007.
BUREAU VERITAS Certification, s.r.o. has issued the Certificate No. 6001536/l to 
certify the process of wood consumer chain C-o-C (within the applicable PEFC Czech 
Republic regulations) in Ploma a.s. has been examined and found conformable 
with the requirements of CFCS 1004:2006, revision 1.

The product is designed as suppording and non-supporting boards for dry exterior use 
(risk class 3 in accordance with ÈSN 335-3). The product can also be used for the risk 
classes 1 and 2.
The product is suitable for packages, building industry, joinery production and other 
suitable uses.
Product suitability for the designed use in building industry for production of 
supporting  and reinforcing building elements is conditioned by abiding of all the 
relevant requirements of ÈSN 73 1701:1983 and the standards applicable for designing.
Not suitable for packages used in food industry.

The product can be transported on vehicles secured against weather conditions. 
It must be flat placed on wooden sticks of the same thickness. Individual bundles must 
be secured against shifting during transport.
The products are stored in closed rooms nd outside as well but they must be stacked 
under roof and protected against rain. They must be flat stored on even, solid supports. 
Individual bundes must be stacked, interlaced by three sticks of the same thickness 
one over another to prevent deformation. When stored under outside roofs there is 
a risk of plywood warpage due to humidity penetration alongside the edges.

 

Any waste arising from processing of veneered boards for wet and exterior use can be 
classified according to the Regulation of the Ministry of the Environment No. 381/2001 
Coll. (Waste Catalogue) into group 03 – waste from wood processing and production 
of boards, furniture, cellulose and cardboard. 
Waste type 030105 – sawdust, shavings, cuttings, wood, particle boards and veneers.
The most appropriate way of waste disposal is its further utilization, burning and 
landfilling (landfill group S).

for wet and exterior use
PN 005-49-**

PANNELLI COMPENSATO/MULTISTRATO
per destinazione d'utilizzo in ambienti umidi ed esterni

identificazione del prodotto

prove del prodotto

impiego del prodotto

trasporto, manipolazione, immagazzinaggio

smaltimento di scarti
 

Norma aziendale segue la ÈSN EN 636-2 (49 2419) e DIN 68705. (nel passato 
multistrato resistente all'acqua per scopi universali). I pannelli multistrato vengono 
prodotti di sfogliato di conifere e di latifoglie, pressati in   piano. Destinazione 
d'utilizzo specificata è conforme alla norma ÈSN EN 636 – „S“ – per edilizia.
Vengono prodotti:
a) di conifere (ricoperti con lo sfogliato di conifere)
b) di latifoglie (ricoperti con lo sfogliato di latifoglie, sfogliato interno di conifer  e di 
latifoglie)
c) tutto faggio
in qualità:      conifere: B/C, C+/C, C/C , C/D       latifoglie: C/C, C/D
Prodotti in realizzazione longitudinale e forniti non levigati oppure levigati 
bilateralmente.
Per l'incollaggio vengono utilizzate colle adatte resistenti all'acqua.
La qualità d'incollaggio deve corrispondere alle esigenze della classe n. 3 
di incollaggio –  conforme alla norma ÈSN EN 314-2 (BFU 100, AW 100).
Classe di emissione di formaldeide E1 conforme alla norma ÈSN EN 636.
Classe di reazione al fuoco conforme alla norma ÈSN EN 13986 „D-s2,d0“ 
(classificazione EURO definita nella EN 13501-1).
Classe di pericolo n.3 conforme alla norma ÈSN EN 335-3 – ambienti esterni. Queste 
condizioni caratterizzano la resistenza alle intemperie dirette, agli effetti dell'acqua 
corrente oppure dei vapori d'acqua liberi in aria.

 
Il fabbricatore ha rilasciato la dichiarazione CE di conformità del prodotto
Secondo l'art. 5 comma 1, lettera d) del Decreto del governo n.190/2002 e in 
conformità alla direttiva n. 89/106/CEE la persona notificata n. 1393 ha rilasciato il 
Certificato di conformità n. 1393-CPD-0009  per il prodotto pannello compensato 
multistrato per l'uso in ambienti esterni, come elemento portante (EN 636–3) del 
26/06/2004.
Secondo l'art. 5 comma 1, lettera d) del Decreto del governo n.190/2002 è stato 
rilasciato dall'Istituto sperimentale del legno, Praga, s.p., nell'ambito dell'attività di 
vigilanza,  il Certificato n. 750/07 del 26/02/2007 per il prodotto pannello compensato 
multistrato BFU 100.
Secondo l'art. 5 comma 1, lettera d) del Decreto del governo n.190/2002 la FMPA 
Stuttgatt ha rilasciato il Certificato n. ÛZ-BWU 03-I 14.01.11 del 25/04/2003 per 
il pannello compensato multistrato prodotto conformemente al DIN 68705 parte 3.
La ITC Zlín ha effettuato la verifica del sistema di qualità in conformità alla norma 
ÈSN EN ISO 9001:2001 e ha rilasciato il Certificato n. 07 0157 SJ del 25/07/2007.
La BUREAU VERITAS Certification, s.r.o. ha rilasciato il Certificato n. 6001/536/I e con 
il quale dichiara che la procedura della verifica di Catena di Custodia del legno CoC 
(secondo le regole della PEFC Repubblica Ceca) nella PLOMA, a.s. è stata esaminata 
ed è ritenuta conforme alle richieste della CFCS 1004:2006, revisione 1.

Il compensato multistrato è destinato agli impieghi in un ambiente umido ed esterno 
come pannelli portanti e non portanti per la classe di pericolo n. 3 conforme alla 
norma ÈSN EN 335-3.  Prodotto utilizzabile anche per la classe di pericolo n. 1 e n. 2.
Destinazione d'utilizzo: imballaggio, edilizia, falegnameria, industria automobilistica 
ed altro uso appropriato.
Adatto per gli scopi indicati per la produzione di pannelli portanti e rinforzanti 
in edilizia rispettando però tutte le esigenze importanti della norma ÈSN 73 1701/1983 
e delle norme di progettazione.  
Non adatto per la produzione di imballi per l'industria alimentare.

I prodotti si possono trasportare sui mezzi di trasporto protetti contro gli agenti 
atmosferici.  I pannelli devono essere accatastati in piano su traversi di legno aventi 
uguale spessore. I pacchi devono essere fissati per evitare il loro movimento durante 
il trasporto.
Il prodotto deve essere immagazzinato in ambienti chiusi o anche all'aperto ma in quel 
caso deve essere  protetto da una tettoia contro la pioggia per evitare le deformazioni. 
Viene immagazzinato orizzontalmente su supporti di legno. 
Ogni pacco accatastato uno sopra l'altro deve essere suddiviso da n. 3 traversi con 
identico spessore perfettamente perpendicolari per evitare le deformazioni. Stoccando 
i pannelli sotto la tettoia fuori esiste il pericolo di deformazioni dei pannelli multistrato 
lungo il perimetro a causa dell'umidità elevata.

Gli scarti di lavorazione dei pannelli multistrato per destinazione  d'utilizzo in ambienti 
umidi ed esterni sono conformi al Decreto del Ministero dell'Ambiente n. 381/2001 
della Raccolta (Catalogo dei rifiuti) alla classe 03 – scarti di lavorazione del legno 
e di produzione di pannelli, mobili, cellulosa, carta e cartone. Tipo di scarto 030105 – 
segatura, piallatura, rifili, legno, truciolare e impiallacciatura.
Il modo migliore dello smaltimento di scarti è il loro riutilizzo oppure la discarica 
(di classe S). 



pøeprava, manipulace, skladování

Výrobek je možné pøepravovat na dopravních prostøedcích, který je zajištìn proti povìtrnostním vlivùm. Musí
být uloženy na plocho na døevìných prokladech stejné tlouš�ky. Jednotlivé svazky musí být zajištìny proti posunutí
bìhem pøepravy.

Skladují se v uzavøených prostorách nebo i venku, ale musí být zastøešeny proti dešti. Skladují se na rovných
pevných podložkách na plocho.

Jednotlivé svazky musí být ve stozích proloženy tøemi proklady stejné tlouš�ky nad sebou, aby nedocházelo
k deformacím. Pøi skladování pod venkovními pøístøešky hrozí nebezpeèí borcení pøekližek vlivem pronikání
vzdušné vlhkosti po obvodu desky.

likvidace odpadu

Odpady vzniklé pøi zpracování pøekližovaných desek pro použití ve vlhkém a venkovním prostøedí lze zaøadit podle
Vyhlášky ministerstva životního prostøedí è. 381/2001 Sb. (Katalog odpadù) do skupiny 03 - odpady ze
zpracování døeva a výroby desek, nábytku, celulózy, papíru a lepenky.
Druh odpadu 030105 - piliny, hobliny, odøezky, døevo, tøískové desky a dýhy.

Nejvhodnìjší zpùsob likvidace vzniklých odpadù je jeho další využití, spalování a skládkování (skládka skupiny S).

PØEKLIŽOVANÉ DESKY
pro použití ve vlhkém a venkovním prostøedí PN 005-49-**

Podniková norma navazuje na ÈSN EN 636 (49 2419) a DIN 68 705.
(Døíve pøekližky vodovzdorné pro všeobecné použití.)
Pøekližované desky se vyrábìjí z loupaných dýh jehliènatých a listnatých døevin plošnì lisované.

Vyrábìjí se:

jehliènaté (povrchová dýha z jehliènatých døevin)

listnaté (povrchová dýha z listnatých døevin, vnitøní dýha z jehliènatých i listnatých døevin)

identifikace výrobku

a

b

Vyrábìjí se v podélném provedení a dodávají se nebroušené nebo oboustrannì broušené.

Na lepení se používají vhodná vodovzdorná lepidla.
Kvalita lepení musí splnit požadavky tøídy lepení 3 podle ÈSN EN 314-2 (BFU 100, AW 100).

Tøída úniku formaldehydu E1 podle ÈSN EN 636.

Tøída ohrožení 3 podle ÈSN EN 335-3 – venkovní prostøedí. Tìmito podmínkami je charakterizována odolnost vùèi
pøímé povìtrnosti a pùsobení tekoucí vody nebo vodní páry volnì na vzduchu.

použití výrobku

Pøekližované desky jsou urèeny jako nosná a nenosná deska pro použití ve vlhkém a venkovním prostøedí 
pro tøídu ohrožení 3 podle ÈSN EN 335-3). Výrobek lze použít i pro tøídu ohrožení 1 a 2.

Použití: obaly, stavebnictví, stolaøská výroba, automobilový prùmysl a jiné vhodné použití.

Vhodnost výrobku na urèené použití ve stavebnictví na výrobu nosných a zpevòujících stavebních dílcù je
podmínìná dodržováním všech dùležitých požadavkù ÈSN 73 1701:1983 a norem pro navrhování.

Výrobek se nehodí na výrobu obalù pro potravináøský prùmysl.

zkoušení výrobku 

Na výrobek vydal výrobce ES Prohlášení o shodì.

Jiné tlouš�ky a formáty popø. pøíøezy po dohodì výrobce se zákazníkem.

Oznaèení urèení použití podle ÈSN EN 636 - "S" - pro stavebnictví.
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Other thicknesses and sizes or dimension timber upon arrangement with customer.
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technické informace • Technical information • informazioni tecniche

Podle § 5 odst. 1, písm. d) naøízení vlády è. 190/2002 Sb., ve znìní pozdìjších pøedpisù a v souladu se smìrnicí 89/106/EHS
vydala Notifikovaná osoba è. 1393  ES certifikát shody  è. 1393-CPD-0009 na výrobek pøekližovaná deska pro venkovní použití jako
nosný prvek (EN 636-3) z 29.06.2004.
Podle § 5 odst. 1, písm. d) naøízení vlády è. 190/2002 Sb., ve znìní pozdìjších pøedpisù vydal Výzkumný a vývojový ústav døevaøský,
Praha, s.p. v rámci provádìného dohledu certifikát è. 750/07 na výrobek pøekližovaná deska BFU 100 z 26.02.2007.
Podle § 5 odst. 1, písm. d) naøízení vlády è. 190/2002 Sb., ve znìní pozdìjších pøedpisù vydal FMPA Stuttgart certifikát
è. ÜZ-BWU 03-I 14.01.11 z 25.04.2003 na „stavební pøekližku vyrábìnou podle DIN 68705 èást 3.
ITC Zlín provedl posouzení systému jakosti dle ÈSN EN ISO 9001:2001 a vydal certifikát è. 07 0157 SJ z 25.07.2007.
BUREAU VERITAS Certification, s.r.o. vydal certifikát è. 6001536/l a tímto osvìdèuje, že proces ovìøování spotøebitelského
øetìzce døeva C-o-C (v rámci platných pravidel PEFC Èeská republika) v PLOMA,a.s. byl posouzen a shledán ve shodì s požadavky
CFCS 1004:2006, revize 1.

Tlouš�ka (mm)
Thickness (mm) / Spessore (mm) 

4; 5; 6; 8; 9,5; 10; 12; 15;
18; 21; 24; 28; 30

Formát (cm)
Size (cm) / Formato (cm) 

250 x 125

Døeviny
Wood species / Legno

jehliènaté (zpravidla smrk, borovice), buk
coniferous (as a rule spruce, pine), beech

conifere di solito abete, pino, faggio

Altri spessori ed altri formati eventualmente tagliati a misure diverse di comune accordo del produttore con il cliente.
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